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Zalacznik do decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach znak: Och-1.6220.14.2016
z dnia 22 maja 2017 r.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA
Tytut przedsiewziecia:

»Przebudowa i rozbudowa Stopéw Odlewniczych oraz Wydzialu Zapraw na Zakladzie
ALUMETAL POLAND Sp. z 0.0. w Gorzycach”

Alumetal Poland Sp. z o.0. /Zaklad w Gorzycach/ zajmuje sie produkcja
aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AlSiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr,
V ora z grupy AlSiMg i pozostalych grup i stopéw wstepnych (zapraw) o zdolnosci
produkcyjnej do 150 Mg/dobe.

Przedsigwzigcie obejmuje swym zakresem m.in.:
1) rozbudowe wydzialu produkeji zapraw w tym:
- rozbudowg instalacji do produkcji zapraw metalicznych (na dzialce nr ew. 1744/35),
- budowg linii do produkcji zapraw na bazie soli na dzialce nr ew. (na dzialce nr ew. 1744/35),
2) modernizacj¢ wydziatu produkcji stopéw aluminiowych (na dziatce 1744/12),
3) przebudowe systemu odpylania (na dzialce nr ew. 1744/35),
4) rozbudowe laboratorium( na dzialce nr ew.1744/8.

Obecna maksymalna zdolno$¢ produkcyjna zaktadu wynosi 51 500 Mg/rok stopow
i zapraw, maksymalna catkowita zdolno$é¢ produkcyjna zaktadu po realizacji
zamierzenia inwestycyjnego wyniesie 95 800 Mg/rok.

Lgczna powierzchnia dziatek, na ktorych zlokalizowany jest zaklad wynosi
ok. 6,255 ha. Po realizacji zadania, powierzchnia zabudowy bedzie wynosila ok. 2,4964 ha
(w tym powierzchnia zabudowy budynkéw i obiektéw projektowanych ok. 0,345 ha),
powierzchnie utwardzone ok. 2,1583 ha (w tym powierzchnia projektowanych drég, placow,
chodnikéw 1 opasek ok. 0,1278 ha), a powierzchnia biologicznie ¢zynna bedzie stanowita ok:
1,6002 ha.

Planowane przedsigwziecie polegaé bedzie na przebudowie, rozbudowie
i modernizacji istniejacych wydzialéw na Zakladzie w Gorzycach tj.. Wydzialu Stopéw
Odlewniczych oraz Wydziatu Zapraw.
Zamierzenie inwestycyjne uatrakcyjni oferte Zakladu - obok produkowanych zapraw
metalicznych w postaci ,,wafli” oraz stopéw aluminiowych w postaci ,,gasek” - o kolejny
rodzaj produktu, tj. zapraw na bazie soli, majacych postaé drutu lub pretéw trapezowych,
cigtych na kawatki o okreslonej masie i dtugosci tzw. conticast (obok produkowanych zapraw
metalicznych w postaci ,,wafli” oraz stopéw aluminiowych w postaci ,,gasek™). Obecny
poziom zdolnoéci produkcyjnej zakladu wynosi 34,5 tys. ton rocznie, w tym 27,5 tys. ton
stopow oraz 7 tys. ton zapraw. Planowany wzrost zdolnosci produkcyjnych — dla Wydziatu
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Stopéw: - o ok. 12 000 Mg/rok, dla Wydzialu Zapraw: - metalicznych - o ok. 15 500
Mg/rok, - na bazie soli - o ok. 20 500 Mg/rok. W procesie produkcji zapraw na bazie soli
powstanie dodatkowy produkt o nazwie PAF w ilosci do 9000 Mg/rok.

Zaktad w Gorzycach zlokalizowany jest na dziatkach ewidencyjnych nr 1736/5, 1739/5
o powierzchni 0,0789 ha bedgcych wiasnosciag Alumetal Poland sp. z 0.0. oraz na dziatkach
ewidencyjnych nr 1742/9, 1742/15, 1742/17, 1742/18, 1742/20, 1742/22, 1742/35, 1742/31,
1742/32, 1742/33, 1744/8, 1744/12, 1744/35, 1745/5, 1745/13, 1745/14, 1782/3, 1782/6,
1782/7, 1782/8, 1782/9, 1782/10, 1782/11, 1783/1, 1783/3, 1783/4, 1784/1, 1784/3, 1784/4,
1785/1, 1785/3, 1785/4, 1786/1, 1786/3, 1786/4, 1787/1, 1787/3, 1787/4, 1788/3, 1788/4,
1788/7, 1788/8, 1788/9, 1788/10, 1789/1, 1789/3, 1789/4, 1790/1, 1790/3, 1790/4, 1791/1,
179173, 1791/4, 2628/5, 2628/12, 2628/13, 1742/37, 1742/29, 1744/40, 1744/42, 1744/45,
2628/14, 2628/16, 1745/16, 1745/18 o powierzchni ok. 6,176 ha, bedacych w uzytkowaniu
wieczystym Wnioskodawcy.

Przedsigwzigcie realizowane bedzie na terenie funkcjonujgcego zakladu, objetego
Uchwalg Nr XXVII/145/12 Rady Gminy Gorzyce z dnia 30 sierpnia 2012r. w sprawie
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego terenu Niwka - Zabiniec
1 Centrum w Gorzycach, okreslajaca przeznaczenie dla przedmiotowego terenu jako: UP —
tereny zabudowy ustug wielofunkcyjnych i dziatalno$ci produkcyjne;.

W bezposrednim sgsiedztwie Zakladu Alumetal znajdujg sie tereny przemystowe
Federal Mogul Gorzyce, tereny przemystowe nalezace do Alumetal Poland sp. z 0.0. oraz
droga gminna. Nowa instalacja do produkcji zapraw na bazie soli zlokalizowana bedzie
w istniejacym budynku Wydzialu Zapraw w sasiedztwie cze$ci produkujgcej zaprawy
metaliczne. W ramach planowanego przedsigwziccia przewiduje si¢ przebudowe istniejacej
hali sortowni z ktérej wyodrgbnione zostanie ok.25% powierzchni celem adaptacii na cele
magazynowe. W sasiedztwie hali zapraw planuje si¢ budowe nowego obiektu petnigcego role
magazynu surowcOw oraz wyrobéw gotowych, budowe budynku zaplecza elektrycznego
piecéw indukcyjnych, budowe budynkéw technicznych oraz adaptacje czesci istniejacej
przestrzeni magazynowej na zgarowiec. Glowna czg$¢ produkcji oraz obszary magazynowe
bedg zlokalizowane na wykorzystywanym produkcyjnie terenie zaktadu lub terenie
rezerwowym nieuzytkowanym. Dla potrzeb w/w inwestycji przewidywany jest wzrost
zuzycia wody chiodniczej (budowa nowego lub rozbudowa istniejgcego zbiornika wody
chtodzacej). Przewidywane zapotrzebowanie na wode chlodnicza, po rozbudowie Zaktadu,
wynosi: - zraszanie chlodni adiabatycznej — 6,6 m3/d, - odparowanie w chtodni obiegowej —
130,5 m3/d, - uzupelnianie wody chtodniczej (ptukanie filtrow zbiornika wody obiegowej) —
4 m3/d.

Przedsigwzigcie polegaé bedzie na:

1. Rozbudowie Wydzialu Zapraw o nowa lini¢ do produkcji zapraw na bazie soli oraz
modernizacj¢ linii do produkcji zapraw metalicznych. Nowa instalacja do produkcji zapraw
na bazie soli zlokalizowana bedzie w istniejacym budynku Wydzialu Zapraw w sasiedztwie
czg$ci produkujgcej zaprawy metaliczne. W ramach nowej instalacji do produkcji zapraw na
bazie soli zainstalowany zostanie: - piec topielny (gazowy) 20Mg - 1 szt., - piec reakcyjny
(indukcyjny) 3Mg - 2 szt., - piec odlewniczy (indukcyjny) 3Mg - 2 szt., - maszyna odlewnicza
produktu — drutu i conticatéw, - urzadzenia pomocnicze. Linia ta ma na celu wytwarzanie
nowego rodzaju produktu, tj. zapraw w postaci drutu lub pretéw trapezowych, cietych na
kawalki o okreslonej masie i dlugosci tzw. conticast. Na lini¢ skladaé sic beda: - wezel
przygotowania soli jako skladnika dodawanego w czasie produkcji zapraw - Wezel shuzyé
bedzie do przygotowania, w odpowiednich proporcjach, mieszanek soli, ktére ksztaltowaé
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beda parametry docelowego produktu. - piec gazowy topielny do przygotowania metalu
w formie cieklej oraz kadzie transportowe ciektego aluminium - Kadzie bedg transportowane
suwnicg lejnicza, zainstalowang na hali. Transport odbywal sie bedzie pomiedzy piecem
topielnym gazowym i piecami reakcyjnymi oraz w dalszej czesci procesu przygotowana
zaprawa transportowana bedzie z piecow reakcyjnych do piecéw odlewniczych. - stacje
grzewcze kadzi. - dwa reakcyjne piece indukcyjne, tyglowe o pojemnosci do 3Mg gdzie
zachodzi proces dodawania i mieszania metalu — aluminium - z uprzednio przygotowanymi
mieszankami soli, oddzielenie (zlanie) stopionej soli (PAF) oraz oczyszczania powierzchni
metalu (usuwanie resztek PAFu). W obszarze piecéw reakcyjnych wydziatu zapraw solnych,
zostang dodatkowo zabudowane okapy odciggajace.

- dwa odlewnicze piece indukcyjne, tyglowe o pojemnosci do 3Mg do ktérych przelewa sie
aluminium z piecéw reakcyjnych. W piecach tych metal jest podgrzewany do odpowiedniej
temperatury, rafinowany za posrednictwem gazu podawanego przez ksztaltki gazo-
przepuszczalne zamontowane na dnie piecow. - uktad ogrzewanych rynien transportowych do
przesytu cicklej zaprawy do maszyny odlewniczej. - rafinator - urzadzenie do oczyszczenia
przeplywajgcej do maszyny odlewniczej cieklej zaprawy. Do rafinacji bedzie stosowany azot
lub argon. - maszyna odlewnicza Properzi — maszyna do ciggltego odlewania produktu
w postaci drutu o $rednicy 9,5mm lub w razie potrzeby produkujacej prety trapezowe, cicte na
kawalki o okreslonej masie i dlugosci tzw. conticast. - urzgdzenie do przewijania zwojéw
drutu na mniejsze o okreslonej masie w zaleznosci od warunkéw odbiorcow. W ramach
rozbudowy instalacji do produkcji zapraw metalicznych zainstalowany zostanie: - piec
topielno-odlewniczy (indukcyjny) 3Mg - 2 szt., - dodatkowa maszyna odlewnicza zapraw
w postaci ,,wafli”, - urzgdzenia pomocnicze. W celu zwiekszenia zdolnosci produkcyjnych
wyrobu jakim s3 zaprawy metaliczne, odlewane w postaci ,wafli”, w obszarze
funkcjonujgcych dwdch piecow topielnoodlewniczych o pojemnosci 2,2Mg planuje sie
zainstalowa¢ dwa kolejne piece topielnoodlewnicze (réwniez indukcyjne, tyglowe)
o pojemnosci do 3Mg. Piece bgda wyposazone w ksztaltki gazo-przepuszczalne gdzie
podawany i przeptywajgcy przez metal (aluminium) gaz poprawia parametry cieklego
aluminium. Kazdy piec bedzie wyposazony w zintegrowany okap zabezpieczajacy przed
emisjg spalin na hale produkcyjng. Nad podestem piecowym, ponizej stropu, w obszarze
nowych piecow do zapraw metalicznych, zostang dodatkowo zabudowane okapy odciggajace.
Warunkiem koniecznym dla funkcjonowania wydzialu zapraw metalicznych bedzie
zabudowa dodatkowej maszyny odlewniczej pozwalajacej odlewaé produkt w postaci ,,wafli”.
Urzadzenie te bedzie urzadzeniem analogicznym do funkcjonujgcego, obstugujacego dwa
istnigjgce piece. Metal pomiedzy piecami, a maszyng prowadzony bedzie rynnami
transportowymi. W razie koniecznosci zwigkszenia produkcji bedzie mozliwe korzystanie z
pieca gazowego, topielnego lub piecow wydzialu stopow. Pozwoli to na zwiekszenie
zdolnosci produkcyjnych w zakresie produkcji zapraw metalicznych i wihasciwego
wykorzystania posiadanych urzadzen.

2. Modernizacji istniejacego Wydzialu Stopéw produkujacego aluminiowe stopy odlewnicze
w postaci ,,ggsek”. W ramach modernizacji instalacji do produkcji aluminiowych stopéw
odlewniczych w postaci ,gasek™ zainstalowany zostanie: - piec topielno-odlewniczy
(indukcyjny) 6Mg - 2 szt - piec odstojowo-odlewniczy (gazowy) 14Mg - 1 szt. Modernizacja
w/w wydziatu obejmie wymiang dwoch piecéw indukeyjnych topielnych o pojemnosci 3Mg
na dwa piece o pojemnosci 6Mg oraz wymiane gazowego pieca ostojowo-odlewniczego
0 pojemnosci 6,5 Mg na 14 Mg. Piece odstojowe shizg do przygotowania aluminium oraz
réwnomiernej dystrybucji strumienia metalu w czasie odlewania na maszyne odlewnicza.
Zwiekszone wydajnodci urzadzen skutkowaé beda koniecznoscia modernizacji maszyny
odlewniczej ,,gasek”. Z uwagi na wyzej wykazane zmiany w planowanej i istniejgcych liniach
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produkcyjnych projektowana jest przebudowa systemu odpylania.

Zmiany dotycza przebudowy systemu odpylania, w zakresie: - istniejacy filtr (filtr workowo-
tkaninowy o max. przepustowosci 110 000 m3/h) emitora E7 obstugujacy dwa piece (2,2Mg)
do zapraw metalicznych dodatkowo bedzie oczyszczal spaling z dwdch kolejnych
planowanych piecéw do zapraw metalicznych (3Mg) oraz okapéw w ich obszarze; - rurociagi
odprowadzajgce spaliny z hali produkeji stopéw przylaczone obecnie do filtra E7 zostana
przepigte do nowego filtra emitorem E6. - projektowany filtr (filtr workowo-tkaninowy
0 max. przepustowosci 140 000 m3/h) emitora E6 przejmie i oczysci spaliny odprowadzane
z okapéw piecow topielnych (6Mg) wydziatu stopéw, gazy i pyly z okapu przejmujacego
emisj¢ niezorganizowang na wydziale stopéw oraz okapéw nad stanowiskiem stygniecia
zgar6w. Pozwoli to na zlikwidowanie filtra z emitorem E1, jednego z obecnie istniejacych
przy wydziale stopéw. - Projektowany filtr (filtr workowo-tkaninowy o max. przepustowosci
140 000 m3/h) planowanego emitora E8 obshugiwac¢ bedzie wszystkie piece wydziatu zapraw
na bazie soli. - w zwigzku z likwidacja filtra i emitora E1 planowana jest takze zmiana
podigczenia odciagdw spalin piecéw odstojowych z hali stopéw. Obecne przylaeze piecow
odstojowych do filtra zostanie zastapione przytaczem do filtréw przy emitorach E3 i E4, przy
czym w ramach tej modyfikacji planuje si¢ budowe emitora ES ktéry przejmie funkcje
emitoréw E3 i E4 (emitory te zostang zlikwidowane). Powyzsze zmiany w systemie odpylania
pozwolg utworzy¢ emitor o parametrach komina wieloprzewodowego na wspdlnej
konstrukcji. Po wprowadzeniu zmian w ramach rozbudowy i modernizacji instalacji stan
emitoréw, odprowadzajacych emisje do powietrza oraz srodkéw technicznych majacych na
celu zapobieganie lub ograniczanie emisji na Zaktadzie, przedstawiaé si¢ bedzie nastepujaco:

Wydzial Produkcji Stopéw Aluminiowych:
E2 — zrodlo emisji — szuszarko-chtodziarka do wioréw INTAL (gazowa) — 1 szt.
ES — zrédto emisji — piec odstojowo-odlewniczy (gazowy) 14Mg - 2 szt.
oraz piec odstojowo-odlewniczy (gazowy) 6,5Mg — 2szt.
E6 — zrédlo emisji — piec topielno-odlewniczy (indukcyjny) 6Mg - 4 szt.

Wydziat Produkcji Zapraw: metalicznych:
E7 — zrédto emisji — piec topielno-odlewniczy (indukcyjny) 2,2Mg - 2 szt.
oraz piec topielno-odlewniczy (indukcyjny) 3Mg - 2 szt.
na bazie soli:
E8 — Zrédlo emisji — piec topielny (gazowy) 20Mg - 1 szt.,
piec reakeyjny (indukcyjny) 3Mg - 2 szt.
oraz piec odlewniczy (indukcyjny) 3Mg - 2 szt.

Emitor Zrédto emisji Rodzaj Max wydajno$é | Skutecznosé
urzadzenia Przepustowosé odpylania
m’/h

Suszarko — chlodziarka do | Filtr ~ pulsacyjny
E?2 widrow INTAL (gazowa | workowo- 28 680 99,5
tkaninowy (2 szt)

Piec odstojowo — Filtr  pulsacyjny
odlewniczy (gazowy) workowo-
ES5 14Mg — 2 szt tkaninowy (2 szt)
Piec odstojowo— 49 400 99,5 kazdy
odlewniczy (gazowy)
6,5Mg — 2 szt
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Piec topielno-odlewniczy | Filtr =~ workowo-
E6 (indukeyjny) 6Mg — 4 szt | tkaninowy 140 000 99,5

Piec topielno-odlewniczy | Filtr ~ workowo-

(indukcyjny) 2,2Mg —2 | tkaninowy
E7 szt. Piec topielno-
odlewniczy (indukcyjny) 110 000 89,5
3Mg — 2 szt.

Piec topielny (gazowy) | Filtr  workowo-
20Mg — 1 szt. Piec tkaninowy
E8 reakcyjny (indukcyjny) 140 000 99,5
3Mg — 2 szt. Piec
odlewniczy (indukcyjny)
3Mg — 2 szt.

Warunki uzytkowania terenu inwestycyjnego w fazie budowy

Nowa instalacja do produkcji zapraw na bazie soli zlokalizowana bedzie w istniejgcym
budynku Wydzialu Zapraw w sasiedztwie czgsci produkujacej zaprawy metaliczne. W ramach
planowanego przedsigwziecia przewiduje si¢ przebudowe istniejacej hali sortowni z ktérej
wyodrgbnione zostanie o0k.25% powierzchni celem adaptacji na cele magazynowe.
W sgsiedztwie hali zapraw planuje si¢ budowg nowego obiektu zgarowca, budowe obiektu dla
przygotowania soli, budowe budynku zaplecza elektrycznego piecéw indukeyjnych. Giéwna
czg$¢ produkcji oraz obszary magazynowe beda zlokalizowane na wykorzystywanym
produkcyjnie terenie zaktadu lub terenie rezerwowym nieuzytkowanym.

Na etapie likwidacji, podobnie jak na etapie budowy, wszelkie prace z uzyciem sprzetu
i maszyn budowlanych powinny byé wykonywane sprzetem sprawnym technicznie,
poddawanym regularnym konserwacjom (ograniczenie hatasu, spalin). Powstajagce w wyniku
rozbiérki odpady powinny by¢, w miare mozliwosci, wykorzystane do celéw przemystowych.
Prace likwidacyjne zostang przeprowadzone w caloéci, tzn. az do momentu likwidacji
(demontazu, rozbiorki) wszystkich elementéw naziemnych i podziemnych przedsiewziecia
wraz z uporzgdkowaniem terenu (odpowiedniego zagospodarowania). Likwidacja
przedsigwrzigcia nie wplynie negatywnie na Srodowisko. Oddzialywanie na $rodowisko na
tym etapie (podobnie ja w fazie realizacji) bedzie oddziatywaniem krétkotrwatym,
ograniczonym do czasu prowadzenia prac likwidacyjnych. Etap likwidacji obejmowaé bedzie
w pierwsze] kolejnosci przekazanie wszystkich zmagazynowanych na dzialce odpadow
do odzysku lub przetwarzania odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenia.

Przewidywane rodzaje i ilo§ci zanieczyszczen, wynikajace z funkcjonowania
planowanego przedsiewzi¢cia

Z uwagi na fakt, Zze planowane przedsigwzigcie polega na rozbudowie funkcjonujacego
Zakladu, przewiduje si¢ wzrost obecnie emitowanych zanieczyszczen. Funkcjonowanie
Zaktadu po rozbudowie moze spowodowaé wzrost ilosci powstajacych Sciekéw, odpadéw
oraz emisji zanieczyszczen do powietrza i emitowanego hatasu.

Prognozowane ilosci sciek6w
Scieki bytowe Przewiduje sie, ze planowane przedsiewzigcie nie spowoduje wzrostu ilosci
powstajgcych Sciekow bytowych na terenie Zaktadu, okre$lonych na poziomie: Odr.d. = 25

m3/d.
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Realizacja inwestycji spowoduje powstawanie Sciekéw przemyslowych na szacunkowym
poziomie: odsoliny z uktadu chlodniczego Osr.d. = 2 m3/d » $cieki z oczyszczania filtréw
zbiornika wody obiegowej (z chtodni centralnej) Osr.d. =2 m3/d.

Wody opadowe i roztopowe

Ca%kowr[a powierzchnia odwadniana dla Zakladu w Gorzycach wynosi 6,2549 ha tj 62 549
m?. Rozbudowa Zaktadu nie powoduje zmian w caﬂ{ownej powierzchni a jedynie w bilansie
czastkowym odwadnianych powierzchni, ktéry bedzie sig przedstawial w nastepujacy sposéb:
Powierzchnia utwardzona (place, drogi chodniki) ok. 21 236 m?

Powierzchnia zabudowy (powierzchnia dachéw) ok. 25 700 m?

Powierzchnia terenéw zielonych ok. 15 613 m?

OPIS PRZEWIDYWANYCH SKUTKOW DLA SRODOWISKA W PRZYPADKU NIEPODEIMOWANIA
PRZEDSIEWZIECIA

Nie podjecie realizacji planowanego przedsiewziecia skutkowaé bedzie pozostawieniem
Zakladu w stanie istniejacym tj. funkcjonowaniem instalacji bez zwiekszania jej zdolnosci
produkcyjnych oraz brakiem uruchomienia dodatkowej linii do produkeji nowego produktu, o
ktory Alumetal Poland sp. z 0.0. w Gorzycach chce poszerzyé swojg oferte. Przewidywanym
skutkiem dla srodowiska w przypadku niepodejmowania przedsigwzigeia jest wyzsza emisja
hatasu do $rodowiska, przez brak realizacji emitora o parametrach komina
wieloprzewodowego na wspolnej konstrukcji, gwarantujacego zlokalizowanie wigkszogci
jednostek filtrujacych wewnatrz hali.

Omawiany wariant skutkuje rowniez brakiem mozliwosci zwiekszenia zdolnosci
produkcyjnych funkcjonujgcej linii zapraw metalicznych, jak réwniez brakiem mozliwosci
stworzenia dodatkowych miejsc pracy.

OPIS ANALIZOWANYCH WARIANTOW WRAZ Z UZADNIENIEM ICH WYBORU

Przedsigwzigeie obejmujace budowe nowej linii do produkeji zapraw na bazie soli oraz
rozbudowg linii do produkcji zapraw metalicznych na Wydziale Zapraw, modernizacje
Wydziatu Stopéw i przebudowg systemu odpylania na Zakladzie w Gorzycach, zgodnie z
Ustawa o udostepnianiu informacji o §rodowisku... podlega procedurze oceny oddziatywania
na srodowisko. Zgodnie z ustawa przyjgto nastepujace rozwigzania rozpatrywanej inwestycji,
mianowicie: - wariant proponowany przez Wnioskodawce oraz racjonalny wariant
alternatywny, - wariant najkorzystniejszy dla srodowiska.

WARIANT PROPONOWANY PRZEZ WNIOSKODAWCE ORAZ RACJONALNY WARIANT
ALTERNATYWNY Wariantem proponowanym przez Wnioskodawce jest podjecie realizacii
przedsigwzigcia polegajacego na przebudowie, rozbudowie i modernizacji istniejacych
wydzialdw na Zakladzie Alumetal Poland sp. z 0.0. w Gorzycach tj.: Wydziatu Stopow
Odlewniczych oraz Wydziatlu Zaprawach. Zakres przedsigwziecia obejmowaé bedzie: -
budowe linii do produkcji zapraw na bazie soli na wydziale zapraw, - rozbudowe wydziatu
zapraw w czgsci produkcyjnej zaprawy metaliczne, - modernizacje istniejacego wydziatu
stopow, produkujgcego gaski z aluminiowych stopéw odlewniczych, - przebudowe systemu
odpylania, - rozbudowe laboratorium.

Zamierzenie inwestycyjne uatrakcyjni oferte¢ Zaktadu - obok produkowanych zapraw

metalicznych w postaci ,,wafli” oraz stopéw aluminiowych w postaci ,,gasek™ - o kolejny
rodzaj produktu, tj. zapraw na bazie soli, majacych postaé drutu lub pretéw trapezowych,

str. 6



cigtych na kawalki o okreslonej masie i dtugosci tzw. conticast (obok produkowanych zapraw
metalicznych w postaci ,wafli” oraz stopéw aluminiowych w postaci ,,gasek™) Nowa
instalacja do produkcji zapraw na bazie soli zlokalizowana bedzie w istniejgcym budynku
Wydzialu Zapraw w sgsiedztwie czesci produkujacej zaprawy metaliczne. W ramach
planowanego przedsigwzig¢cia przewiduje sie¢ przebudowe istniejacej hali sortowni celem
adaptacji czesci hali na cele magazynowe, budowe nowego obiektu zgarowca, budowe
obiektu dla przygotowania soli, budowe budynku zaplecza elektrycznego piecow
indukcyjnych. Gléwna czgs¢ produkcji oraz obszary magazynowe beda zlokalizowane na
wykorzystywanym produkcyjnie terenie zakladu lub terenie rezerwowym nieuzytkowanym.
Realizacja przedsigwzigcia nie spowoduje pogorszenia stanu srodowiska na sgsiadujgce
tereny. Projekt realizowany bedzie z zachowaniem najwazniejszych zasobdw Srodowiska,
jakimi s3 wody podziemne, gleba, powietrze oraz zachowaniem norm wzgledem terendow
chronionych akustycznie. Ponadto, planowana instalacja spetniaé bedzie warunki
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002 nr 75 poz.
690 ze pdézn. zm.).

Wnioskodawca nie bral pod uwage wariantéw alternatywnych dla omawianego
przedsiewziecia ze wzgledu cel zamierzenia tj. rozbudowe funkcjonujacego Zakladu.
Alternatywa przedsigwzigcia jest wariant zerowy, czyli zaniechanie jego realizacji.
Wariantowos$¢ w ramach tego przedsiewzigcia moze odnosi¢ sie jedynie do przyjecia innych
parametrow technicznych urzadzen np. piecéow, jednakze dobér ich parametrow
warunkowany jest zaktadang zdolnoscig produkcyjng. Ze wzgledu, iz planowane rozwigzania
sg nowoczesne 1 bezpieczne dla srodowiska brak podstaw do rozpatrywania poszczegdlnych
mozliwosci technicznych i technologicznych. Wobec powyzszego nie istniejg obiektywne
przestanki do rezygnacji z realizacji przedsiewzigcia lub zmiany przedstawionej koncepcji
budowy projektowanego osiedla.

WARIANT NAJKORZYSTNIEISZY DLA SRODOWISKA Przedstawiona koncepcja realizacji
przedsigwzigcia zostala sporzadzona dla najkorzystniejszego wariantu technologicznego.
Wybrany przez Wnioskodawce wariant jest, przy obecnym poziomie wiedzy i mozliwosci
technicznych, wariantem korzystnym dla srodowiska. Przedsiewziecie ze wzgledu na
obligatoryjne systemy zabezpieczen nalezy do zamierzenia, ktére nie ma znaczacego wptywu
na srodowisko naturalne, ludzi, swiat roslinny i zwierzecy, wody powierzchniowe i
podziemne, dobra materialne i dziedzictwo kulturowe. Jednoczesnie planowane
przedsigwziecie wychodzi naprzeciw zwigkszonemu zapotrzebowaniu na rynku
aluminiowych stopéw odlewniczych oraz zapraw. W zwiazku z powyzszym po dokonaniu
analizy technicznej, ekonomicznej oraz wptywu inwestycji na srodowisko, w odniesieniu do
planowanych zabezpieczen, proponuje sie budowe przedmiotowego przedsiewziecia. Teren,
pod rozbudowe Zakiadu w pelni zaspokaja potrzeby pod planowane przedsiewziecie, w
sposéb zgodny z aktualnymi wytycznymi do projektowania tego typu obiektow.

W poréwnaniu do stosowanych w Polsce rozwigzan techniczno-technologicznych
rozwigzania zwigzane z rozbudowa przedmiotowego obiektu nalezy uznaé za ogdlnie
stosowane i wilasciwe z punktu widzenia ochrony $rodowiska w warunkach krajowych.
Zaproponowane w projekcie rozwigzania techniczno-technologiczne w zdecydowany sposéb
ogranicza mozliwo$¢ zanieczyszczenia Srodowiska naturalnego, a projektowane
przedsiewzigcie (pod wzgledem uciazliwosci) nie ograniczy funkcji terendw przylegtych i nie
ograniczy interesdw osob trzecich.
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Analiza konfliktéw spolecznych na przedmiotowym terenie pozwala przypuszczaé,
iz planowane przedsigwzigcie nie jest oraz nie bgdzie Zrédtem niezadowolenia spotecznego
wyniklego z funkcji inwestycji (brak merytorycznego uzasadnienia - lokalizacja w otoczeniu
obiektéow podobnego typu, kontynuacja istniejacej funkcji zaktadu). Z przeprowadzonych
obliczen wynika, iz funkcjonowanie rozbudowanego Zaktadu, nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych stezen substancji oraz nie spowoduje przekroczen warto$ci poziomu emisji
zanieczyszczen 1 halasu (analizy — w zalaczeniu). Oznacza to, ze wartosci normatywne
zostang dotrzymane, a przedsigwziecie, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
poziomoéw 1 wzrostu ucigzliwosci dla najblizszych terenéw chronionych.
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